Goede samenwerking
tussen software engineer
en ontwerper:

Een betere user interface
voor de gebruiker
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Samenwerking aan de hand van een case

- Goede samenwerking niet vanzelfsprekend
- Introductie case

- Ervaring van de software engineer

- Ervaring van de ontwerper

- Conclusie

User Interface Design seminar De gebruiker van nu maakt de toekomst



Samenwerken

Met elkaar, met verenigde krachten
werken, gemeenschappelijk aan een
zelfde taak werken.



Danish



The whole brain business book
Ned Herrmann
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Software engineer en ontwerper

- Verschil in benadering van het project

- Misverstanden liggen voor de hand

- Geen optimaal resultaat voor de gebruiker



Case
Demo user interface voor harden en carboneren
van metalen
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Opdrachtgever CODESYS

Eurotherm.

by Schneider Electric

Oplossingen met CODESYS Extend Smart Coding
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Heat treatment CODESYS
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N
Do’s and Don’ts CODESYS \

» Betrek de user interface designers in een vroeg
stadium bij het project
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Do’s and Don’ts CODESYS |

= Ondersteun elkaar

Batch ID: BATCH SETTINGS

batch1

Soak Time (minutes):

] 180 mins

10°C

CAMNCEL NEXT

Temperature tolerance (degrees):

0

Cancel / Reset

Oplossingen met CODESYS Extend Smart Coding



»
Do’s and Don’ts CODESYS

* Test In een vroeg stadium

Nigel/ Operator Thurs3V07/4 7-20

Oplossingen met CODESYS Extend Smart Coding



®
Do’s and Don’ts CODESYS

» Gebruik stijlen

r@ EPLC_Demao_Dark.visustylexml - Visualization Styles Editor
File Edit Styles Localization
s EE | BB X W% IlT 2IfkIlvI
General Style Properties Localization
MName Value Type Attributes Used by

EPLC_Button-Released-Frame-Color [ 218 216 216
EPLC_Batchldle-Frame-Color [ 216 216 216
EPLC_Batchldle-Fill-Colar Il G5 56 64
EPLC_BatchHold-Frame-Caolor [ 2552580
EFLC_BatchHold-Fill-Color [ 2552580
EPLC_BatchAlarm-Frame-Color I 202 16; 48
EPLC_BatchAlarm-Fill-Color I 208 16; 48
EFLC_BatchFin-Fill-Celor I O 136; 48
EPLC_BatchFin-Frame-Color I 0136 48
EPLC_Data-Fill-Calor I 56072
EPLC_Data-Frame-Color 40 41; 49
EPLC_DataEntry-Fill-Calor I 50; 30; 88
EPLC_DataEntry-Frame-Caolar I G0; 80 88
EFLC_Field-Fill-Colar [ 218 216 216

Oplossingen met CODESYS Extend Smart Coding



Do’s and Don’ts

= \\ees flexibel

Temperature contral: FY: 250.0
SP:250.0
KFP 50.00
OUT: 62.5
Tl T#10s .
Manual setpaint
TD T#os ‘ 62.5 percent ‘

Start autotune I Manual l
=l l

CODESYS

TEMPERATURE STATUS  auto

251.8 °C
260.0 °C

100.0 %
GO TO
100.0 % MAMNUAL

| Mext

Extend Smart Coding

Oplossingen met CODESYS



Ko:work

Jan Roelof Kortstra



Gebruiker
Taakgericht in plaats van systeemgericht
ontwerpen.









Visualiseren
Eenvoudige schetsen stellen iedereen in staat
om te reageren op voorstellen.



HOME screen
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.
Eurotherm 18.07.2014 | 09:15 Tim van Heijst ALARM Temperature out of range

Batch to be loaded Batch in heath chambre Batch in quence chambre
BATCH ID: - BATCH ID: - BATCH ID: 2014-123
PROGRAM: - PROGRAM: - PROGRAM: P_1234-11
STATUS: Empty STATUS: Empty STATUS: Running
TIME: - REMAINING TIME: - REMAINING TIME: 00:25
END: - END: 16:05h
G

BATCH
DETAIL

HISTORY USER SYSTEM  LOG OUT




Eurotherm 16.07.2014 | 13:15 Tim van Heijst ALARM Temperature out of range

Batch to be loaded Batch in heath chambre Batch in quence chambre

BATCH ID: BATCH ID: - BATCH ID: 2014-569
PROGRAM: PROGRAM: = PROGRAM: P_1334-11
STATUS: STATUS: Empty STATUS: Running
TIME: REMAINING TIME: - REMAINING TIME: 01:15
END: - END: 14:30h

BATCH
DETAIL

HOME BATCH HISTORY USER SYSTEM  LOG OUT




Iteratief proces
In snelle en kleine stappen onderzoeken wat
wel en niet mogelijk is.
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TAB TAB
CONTROL CONTROL




UPPER BATCH

00:27:43 left

1234-56
Held

00:27 hours
5¢C

PRODUCTS




Eurotherm

LOAD
Customer 1

Part 1234

100 kg

MORE
CLEAR ALL LOADS DONE

E+PLC'®




Eurotherm

TEMPERATURE STATUS

240 OO WSP:  250.0° C
[ C WOP: 625%

>

MOD Auto
I TOTUNE:  Complete GO TO
anuaL or: T MANUAL

PV

E+PLC'®




Eurotherm

Ian Roughsedge & 28.08.2014 | 09:52:33

I .@ 2s01°c ll »y 250° !

FINISHED +
. s 250° ¢

+

PV 2.5 mbar
N 2.5 mbar




Conclusies vanuit software engineering
Betrek user interface designers vanaf het begin
bij het project

Ondersteun elkaar om sneller tot oplossingen
te komen

Test voorstellen in een vroeg stadium



Conclusies vanuit user interface design
Gebruiker is gemeenschappelijke focus
bij samenwerking

Visualiseren stimuleert samenwerken

lteratieve stappen besparen tijd en geld



Alleen ga je sneller, samen kom je verder

Dank u! EXTEND .

SMART CODING

Welkom bij onze tafelpresentatie







