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procesindustrie voor datacenters
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AR ABBin de datacenterindustrie e

een portfolio geschikt voor industrialisatie

- Low-voltage switchboards / switchgear - Rectifiers
- Circuit breakers - UPS
- Active filters - Power transformer

- Power factor correction

|

- Intelligent power
- Distribution units

- Remote power panels

- Branch circuit monitoring

- Smart grid connectivity

- Microgrid solutions

- Strategic partner to leading wind
and photovoltaic OEMs

- HVAC solutions

- High-efficiency motors

- Low-harmonic variable frequency
drives / inverters

- Circuit breakers

- Cooling

- Automation and control

- Energy efficiency audits

- Instrumentation

- Substation
- Transformer

- Medium-voltage switchboards / switches
- Power quality assessments

- MV UPS

- Data center automation and power optimization - Wide range of gensets
- Remote monitoring and diagnostics
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rrinsen Trinseo een wereldleider in de gy gy
productie van plastics, binders en rubber

Trinseo global Trinseo global
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FHI A

Agenda

* Introductie

* De uitdaging van de DC industrie

* Vergelijking met de Procesindustrie
* De Uitdaging en Aanpak van Trinseo
* De Uitkomst en Lessons Learned

* Hoe kan de DC industrie hiervan profiteren
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IT consumerization drijft enorme vraag ¢z
loE, M2M zal de groei alleen maar verder versnellen

Google | spotify.

You{TD)

Data center trends

Toenemende groei aan eisen

Hyper-scale infrastructuur
Tml“icrm;y

THousanp Walmart >,

Moore’s Law voor alles
Supersnelle DevOps
Snelle standaardisatie

Onverbiddelijke commoditisering
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Datacenter challenges zijn universeel gy apon
risico, efficiéntie & capaciteit zijn (traditioneel) moeilijk te
bereiken

Beschikbaarheid & performance management zijn taai

over-design & over-uitgaven zijn standaard strategieén

T T

Troubleshooting & root cause analyses zijn complex

over-provisioning & over-staffing is normaal

QP e

Capacity planning & management zijn foutgevoelig
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Datacentersystemen zijn onnodig complexgy ¢y
‘islands of automation’ verhoogd risico, kosten & inefficiéntie
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‘Islands of automation’ is geschiedenis gy ¢y
in ander kritische industrieén

Non-DC industrie uitdagingen

Kapitaal & cash intensief
Energie intensief

Long Return-on-Capital cycles
Overvolle & competitieve markt
Kosten & prijs commoditisering

Toenemende consolidatie

ROOM
INFRA




Uitdagingen in de Industrie miow

Personen



Een Control Room reality check midu




Samenwerking van —
Personen, Systemen & Apparaten

Single view voor alle Systemen en Apparatuur
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Waarom migreren? FHI R

= Licentie

= Obsolete hardware

= Kennis

* Informatie (KPI’s)

= Verbetering (kwaliteit / kosten)
= Veiligheid

"He's the only person who knows how to
program our 20 year old PLCs."
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FHI O

A challenge, but also an opportunity

How to migrate

1O in 30+

plants

years
at the lowest of ownership

With ZE RO to limited impact

on business and KPI?

\ Be ready for the FUTURE! /
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Integreren en omzetten van nieuwe en

FHI A

bestaande functionaliteiten

Area of Description CURRENT FUTURE
Technology

ARCHITECTURE

STANDARDS Conventions

CONTROL CODE

Level of
Standardization

Modularization

MODEL Physical Model
Fixed Procedures

Batch Procedures

ENGINEERING
TOOLS

MOD V Common Platform

Business Driven

(Structured Text)
Q&A Templates
Business libraries

75—-80%

Medium - High
By Unit (Equipment)
One per Unit / Sequence

Not Available

ASCI| Based
Central VAX
C tools on Vax
Fortran

Standard Platform
Corporate & Business
S88, S95, S106, etc.

Object Oriented
Reuse across business envelopes
Version controlled & Heavily used

95 % ++

Very Very High
Full Model (PC, UN, EM, CM)

Multiple Procedures per Level

Some Flexible Procedures
Heavy use on Formulations

Client/ Server

Open architecture
Workstation, 'Cloud’
Forward Engineering Tools
Integrated data & Systems



FHI G i

Area of Description CURRENT FUTURE
Technology

MAINTENANCE Islands of data Maintenance History in context
SYSTEMS Inaccurate data Seamless operations, maintenance work
processes and data flow

PRODUCT & SAP R2, Excel, Custom Global recipe management, S88, Cross
RECIPE databases, Manual workflow functional, Integrated Compliance Mgmt,
MANAGEMENT
Business data Custom databases, poor “‘Real time” roll up of KPI data, Business
and KPI's integration, variation in biz dashboards, production and cost and

cash flow integrated
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Criteria voor Success

* Triple ZERO (geen gewonden,
lekkages of proces veiligheids -
incidenten)

* Voldoen aan de tijdlijn en hebben
van een ZERO negatieve business
iImpact

 Voldoen aan total cost of
ownership targets

* Klaar zijn voor het Plant 2020
initiatief
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. FHI )R
Programma Overzicht

Program
Management

Core Team Project Teams Uplift Activities

Project Managers
Engineers
Technicians
Global Resources
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. FHI O
Samenwerking met de leverancier

Migration
Tools

Development Matter
System

| cloud Subject

Experts

Coaching
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Lessons Learned IO

Voorbereiding is key!

Migratie is niet makkelijk!




In het kort... FHIGE

De Industrie heeft een uitdaging —
Wij laten fabrieken langer en langer draaien, maar het upgraden van de “hersenen” van de plant
wordt beschouwd als een hoog risico en gaat gepaard met hoge projectkosten!

Migreren naar een nieuw en modern systeem creéert nieuwe kansen —
*  Verdere verbetering van plant operations

*  Wereldwijde standaardisatie van plants dat ons in staat stelt om onderhoud en ondersteuning
op een efficiéntere manier in te zetten

* Het trekt en behoudt mensen in een "nieuwe" werkomgeving

“A well thought through p I a nn i ng of

your migration is your key to SUCCESS

-Joop Peeters-
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Leren van andere sectoren is een kans FHI ¢ o
voorkom het opnieuw uitvinden van het wiel

Chemicals

"This really is an innovative approach, but I'm afraid
we can't consider it. It's never been done before."
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Datacenters gaan over procesautomatisering gy o
true end-to-end automatisering is niet erg complex

Converged DevOps & Management

Alle fysieke en virtuele infrastructuur als één

3 H

Integreer alle fysieke Mogelijk maken van Opzetten van Volledige’ IT
infrastructuurmonitoring, beheer van IT space, workflow ménagemerlit
besturing & automatisering energie en koeling ’
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DCIM FHI o

wat het doet — sneller, beter, goedkoper

Key Single Line Diagram ome e oSG Level2
1 truth — één gegevensbron, één i e

operationele omgeving = = LED LET @ A
=
u ” - . 0 S (=] =] (= =
Real” real-time monitoring om overzicht en TETTTREITIRTITY T T

controle mogelijk te maken It == Ll
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Chir Plant & Cooling Tower

Uniforme IT & Facility alarm management

Operator vriendelijke uitgebreide NOC
omgevingen r
filal i

Condition-based monitoring en prognose
geintegreerd met verschillende systemen
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Contactgegevens

* Bedrijfsnaam: ABB

* Adres: Mon Plaisir 40, Etten-Leur

* Telefoonnummer: 06-53144797

* E-mailadres: robin.koeken@nl.abb.com

e Standnummer: 24
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