FH l . [Plll\}lAliT{\[I]lll%\I“élSTECHNULOGIE

Waarom testen?

Reliability en omgevingstesten zijn elementen die in elk ontwerpproces in meer of mindere mate naar voren komen. We
willen de klant immers tevreden stellen en daartoe moeten we weten aan welke belastingen ons product wordt
blootgesteld. Tijdens gebruik, maar ook tijdens fabricage, transport en opslag.

Deze presentatie geeft een overzicht van het soort belastingen waaraan een product kan worden blootgesteld en hoe je
die kunt testen. Vanuit reliability perspectief wordt vervolgens gekeken hoe je deze testen kunt versnellen. Dit alles leidt
tot ‘fitness for use’, een efficient testprogramma en vooral inzicht in de kwaliteit. De volgende lezingen gaan dieper in op
specifieke aspecten van deze belastingen.

Michel Magendans, S2T

Terug naar PLOT Programma Showcase 2015




Waarom testen?

~—

* Zorgen dat het ontwikkelde product geschikt is voor zijn einddoel
* Minimale transportschade, waardoor minder beschadigde producten bij einddoel
* Voorkomen van schade claims en juridische kosten
Goedkeur-
ingen
Inwendige
stress
Proces
optimalisatie
Veiligheid Aan het
werk

houden Voorkom
verrassing

Het draait allemaal om:
- winst marge @
- klant tevredenheid

*  Productontwikkeling verkorten
* Reputatie schade, etc.....

iN7i Onderdeel
- product inzicht BT
(van productie tot eind gebruiker) ontwerp



Test programma

Target:
Behoefde aan snelheid, kwaliteit en kosten beheersing

Basis Q/R
programma

Basis Q/R Basis Q/R

Basis Q/R Basis Q/R programma programma

programma programma




Lift test

Getest
-levensduur: 25 jaar
- belasting:> 1.500 kg
- veiligheidsfactor: 7
- Aardbeving
veiligheidssysteem
- online controle

Gemaakt van
hoge kwaliteit




Kwaliteit [Q] en Bedrijfszekerheid [R]

* Kwaliteit
# veel definities [ benaderingen
* breed
*  beleving

* Betrouwbaarheid (bedrijfszekerheid)
*  duidelijk /studie (modellen & literatuur)
* kwaliteit voor een bepaalde periode
«  kwantificering (MTTF etc.)
*  marge




Hoe te beginnen?

Test

.f. . T | . c
Specificatie est plan uitvoering

Life Cycle Risico
Analysis analyse




Specificaties opstellen

R

Environmental Factors  Life Cycle Phase

Temperature
.y : Storage
Humidity, compression
v
Vibration, Humidity
Temperature Transport
v
Shock, Humidity, Handling

Free Fall EMC
L

Vibration, Bump, Temp Transport
change, Humidity, ESD
V.
Environments during

: Use
operational use




Life Cycle Analyse 222




Test Plan

Supply Chain Thermal Stress Climatic Stress Mechanical Stress Terrestrial Stress
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Add expected values of stress
levels in relevant cells

(ooysy/dwel)

Production
* Main process

x
>
x
x

Assembly
* Inbound logistics X
* Handling

Transport
+ Outbound logistics X X X X

Warehouse X
» Storage conditions

Transport
+ Outbound logistics X X X X X

Shops
» Storage conditions X X
* Showroom effects

End user

* Normal use

* Heavy use X X
* Unintended use

» Service




Environmental Stress

Versneld testen

Voorbeeld T
1x per week vallen vanaf o,5meter —

Levensduur 6 jaar (52x6=) 312 impacts

very

high HALT (Highly Accelerated Life Test) * Specificatie

2 impact van 4,0m (1 dag testen) . Si ati
Imuiatie

% Stimulatie

Stimulation (robustness) testing + Halt

100 impact op 0,75m (4 dagen testen)

high

Simulation testing
312 vallen op 0,5m (10 dagen testen)

med.

low Use

Specification

dy wk mth yrs



3S test filosofie

* Specificatie (environment) -
* LCA, veld informatie en product ontwerp eisen

* Simulatie High temperature 101t0 +50°C, mm
. . 3 years
* gebruiksomgevingen nabootsen | iow temperature
* zwakke punten in gebruik Temperature changes 0t030°C,  10t040C,  0to70%,
1.000 times 40 cycles 40 cycles
b S
test Standaarden €n mOde”en Temperature shocks 0to +50°C -20t0+70°C  -35t0+85°C
High humidity 85% RH 95% RH
. . : li 20to 60°C
** Stimulatie i e 95% RH
85°C, 85% RH
* Faalmodes opwekken | 85/85 test

* zwakke punten in ontwerp

# (onrealistische) verhoging van stressoren te vinden in diverse
richtlijnen bijv HALT, ROSE & ROMA



Versneld testen

\

504 uur (21 dagen) op 35°C

Maar wij kunnen niet 21
dagen wachten!

Kan het niet sneller?




Te hoge versnellingsfactor

~ geeft een ander resultaat




Soort belastingen

——

Klimaat
Terrestisch

Mechanisch
Sterkte
Duurzaamheid

Software

Elektrisch
ESD/EMC
Flammability

A




Transport belastingen

~

Test overzicht Legend
" S2T Project numbe P15,001 Green = achieved level
0 Rewvision/Update:  23-11-2015 Reliability Indicator: 122.7)% Red = missing level
a SWES used: 12 SEIT'IDE‘S TEFQEI =130 {30'% I'ObLIStﬂESS] Yellow = EIPE‘CI'Ed level
| -
)
w Cuycle 3 pallet #3 55°C 30%£ [72h] 229mm [4x] 1.75mds [4x) 1.75mds [4x) 229mm [4x]
— azsurance level |
m or worst case level
+
!q:) Cuycle 2{ pallet #2 30°C 90%< [72h)
assurance level Il
E or robustness level
c
(@) Cucle 1f pallet #1
[ - assurance level |
'; or basic level
C ASTH D4163-03 & E11 10311 0313 123 122 . 10.311
Ll Test describtion . . . .
Conditioring and Fork Lift Truck Vehicle WVehicle Fork Lift Truck
testi Handling- Side Impact “ibration - “ibration - Side Impact Handling-
ind Rotational Flat Test Random truck  Bandom Air Test Rotational Flat
atmospheres drop test test drop

Test hMethod

ASTHM DE179 ASTM DEBD ASTMD4728  ASTMD4728 AST DEBD ASTM DE179

Ma323 methiod C method B method & or B method & or B method B method C

Examp

Values are edited for reference and education




Product belastingen

Test overzicht 0 100 200 Legend

S2T Project numbe P15,001 Green = achieved level
Revision/Update: 23-11-2015 Reliability Indicator: 122.7|% Red = missing level
Samples used: 12 samples Target = 130 (30% robustness) Yellow = expected level
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9_) Stimulatie test Level
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Test soorten Free Fall D-Bound D-Bound Bump Test Rotated Aged Rotated High Temp High Temp TempHum Scratch
Test Test[Vc] Test [Ac] Drop Test Rotated Orop Test Vibration Vibration Test durability
0,5 meter Drop Test 1,0 meter fixed pseudo
0.5 meter

level 65% 150% 200% 200% 80% 5% 100% 200% 200% 100%




Vooruitgang

e

//'

2509 +

wn
wn
()
| -
-+
Ve
I
-+
c
()]
=
c
o
.t
>
c
Ll

.I .I - .I .

#1 W1250 #1W1310 #1W1315




Testen kost geld

T s

3S test filosofie
Specificatie

N
I

Simulatie testen
100

e Stimulatie testen

__

Concept Design Production

kosten

Tijd

'

Field

Fase

Niet testen kost meer:
geld, tijd en reputatie schade




SUCCES MET UW TESTEN

Promotion
market
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Michel Magendans van Sebert Trillingstechniek %



