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Een praktische benadering van
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Even voorstellen

* Albert Assink — Sales & Project Manager Benelux

* VPInstruments biedt al 25 jaar industriéle klanten
Energiemanagement oplossingen voor perslucht, technische

gassen en andere utilities

* Contact:
 Email: albert.assink@vpinstruments.com
e Tel: 015-2131580

e www.vpinstruments.com
* Linkedin: https://www.linkedin.com/in/albert-assink-90242b16/
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Waarom perslucht?

3¢ / 4¢ energiestroom binnen productiebedrijf

8 tot 10x duurder dan elektrische energie
10% tot 30% van het totale elektrisch verbruik

Energiestroom met grote besparingsmogelijkheid
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Pers\ucht
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Perslucht — Energiekosten

Rekenvoorbeeld 1:
7kW/m3/min x 3m3/min x 4.000hr/jr x € 0,20 kWh =

€ 16.800 per jaar!

Rekenvoorbeeld 2:
6,5m3/min bij 24/7 (8.760hr/jr) =

€ 80.000 per jaar!
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Perslucht - CO2 uitstoot

INSTRUMENTS

Rekenvoorbeeld 1:
7kW/m3/min compressor: € 16.800 per jaar

33 Ton CO2 uitstoot per jaar

Rekenvoorbeeld 2:
6,5m3/min compressor: € 80.000 per jaar

250,4 Ton CO2 uitstoot per jaar
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Case studie: Cacao fabriek

1 Flowmeter onthulde:
 Lekkage in de cacao-pers: € 100,000 /jaar.

* Reparatie van de lekkages: € 14,000 /dag
extra productie.

XK
WSl o Productie Proces Automatisering
FE 25 januari 2024 | Van der Valk Hotel, Vianen




) @ee C deW'e +000 B - S T

) o Eall: sl 6%%»5 ~ ,‘oonlb 10010 07

-8ow8- udsee - 8%0B 8V XPa @-D§up - ad-r CSo

..8%- 84 Qs, 1&..w¥6«!rﬂ.. 2“&1&001 0”

a 8230 ubt™ - .- 1 r St KRB O ILeapy: o S
l.vw a..r.“_lw. ..ome% aﬂm = 100’ ,0

vsﬁ 824 P - P Lk — X — X S

] wesgC LYw o000 o 007 ~,

Mxmpwm_:n...ﬂ gobt.cﬂﬂ.xiplu%o - e D 0A

) 00) #4l] o0 ho € €O PUOL® - Gxﬂw.... .o&ivlyb osG.E Coslt 00
ool O @ sece QG igo_ ﬁ ﬁ?‘nﬁ!g
..OM 0 uwn..c.b n ”m'.p . H\?EF%E“%W}&%%N’@%?HPﬁ m;a

3 € 0-010 02§ § S0 L K. 0 - o B0 B0 Gn Ao ROMB e CuladuS@s. oNED)0 3£-ﬂmg o-dWeg
o “ Gk BA “\ \w \% \\%0\‘.' 1@107/ 0 .a f
283 &4 “ r~4 =2 = — 1100’ 'I” - N
i n?&.\.rgvva.\ngo\r L o SR TS O

i____vt..%iscw - s“& - ”U«Jo

Q

DS

NG
iy 32 30 93520820 \.m\g.‘ﬂuywﬂm“ume%g?@ﬁ« " 4
o iilfe.. 7 A .AN&M.&S £awE a ‘ uﬁkﬁ@?ﬁ.?.@n@»a////

: BT o e . e W N
N l&qo.p- wadee w0 \ﬂﬂ\oﬂ\t@&\“d\“ﬂ% =202 TESSEDODO SN N
.!_._.N. 50 Gee o& s& L7 A ‘ogt - si\oam\\\ . « N g / /
o LUl v!\:c Coe n%’D\thcadb\ A \v.‘.u‘...\.,,...., S e ATy, VL e Lo lihe WPt

ol gy 3aaa 80 ) = ) Bh el i it
R e
- spglofe-Tets
[ersd 7 Q\&@O\uﬁ

. ." -
) ® e D%O 0L A \
" ... - \
o ad frarssesua

..h@p..coﬁpmgit

eclo & O'eoww & \ iddid wal 06 488/ 06 B8 0 0.2 0 00e- DL b Gowew 0 N W\
B (=l

sy BRGEPE A OAD—H00-0= mOromQRPQ w%o_.-m
8d o I 11 "1/ 7 X .W.,H.”,m ,,,,_ _,_f,,,,_.,,.y / /
A L I TR SRUINTRA LR, Porr ey
r.ﬁﬁum%ﬁﬁﬁﬁ% gg.mmmmﬁ oW :,QLGG QWTOW
- XED TV LS TNgpr moa§&303c33.178101ﬁ1103011
mb.?bhw@lo = O OO e ek © ek © doW g 1|

3V +e) 3 3ECI 30 8- Tl vm NV g e COrOr O or(
pe sa.x_;v od,du...ns..me..a.; ® O VOPY B Acweiann - gpe kr..z vee

r 6..! Uoom" o f\ \ \

xm?" R 7 e B ) O Qﬁ\ﬁ@\ R T e e
\¢ @0, /U

” ”“ ﬂ « ”Wm ﬁm_ 11&* N R um.f‘.s« \\%\ %%&W i @ ﬁwx

L ) ! ! .

et w3 P o €\ N 7
wunp b\, /ﬁ Nt

S - Vuf.at
TR
pallse e e >
ow \yre 0 00 alg 0 Qpede
| 00 D Berc e =0 v

w.grmﬂoc

*v S ﬂ# A

N .m%mw%é%uwz 2= 220

D TR e e i el
aﬁp azﬂﬁ anp : .

> 9 @

=3 S ~ PR
yeaf..parb Maﬁ.ﬁ .ylw 09// S ——, o o |
__vtoctpl;oaurﬂsr ..AF 0100 =S “-\ (=4 >
xvto.tﬂaneo..@px eoy) . aﬂiéogc.n.leli 558> o . .oog nae € 0 op
) poee: & C JO!’.!O.'!M@ ng'tCEvo.o 0Cca “\ “

| poes: @ Ovew § BO Coen CTOO O (L ropcs.amw.g/aiac acwg“n\ o

v-...c.ningoa>JatEvc..ehah9.Jd»0’0~M10 IIOMQ‘Q“\“A
0 e I — X — L (—4

>
S
d N v o .

A Lo | S
g T e e S

. oo © wesse() ° ‘
00000 RO PO O O e O e O

\!

o
ah



FHIC2 Ritiitstnns P -

INSTRUMENTS 25¢

“If you cannot measure,
you cannot improve it” — Lord Kelvin




FHICD Rititstnns ¥

INSTRUMENTS

Uitdagingen
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Uitdagingen

Mensen:

(Verandering in) gewoontes

* Gebrek aan:
* Interesse
* Betrokkenheid
* Kennis en ervaring

* Andere prioriteiten
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Uitdagingen

Financieel:

* ROl onduidelijk

* Conflicterende doelen, verlagen van
* Inkoper: CAPEX
* Energiemanager: energiekosten
* Onderhoudsmanager: onderhoudskosten

Best Practice: “Holistische aanpak”
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Uitdagingen

Technisch:

e Oude / complexe installaties

* Elektrisch / communicatie:
geen data infrastructuur

* Hoe de juiste keus uit de vele tools
en oplossingen
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Stap 1: Problemen / Doelen

Toezegging. Efficiéntie Lekkages Kosten per X

Definieer en stem
doelen en KPI’s af.

Totaal
perslucht
verbruik

Flow Lekkage

hoofdleiding flow

Productie
output
(# producten)

Gemiddelde
flow

Compressor

E-Verbruik
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Stap 2: Audit

Identificeer huidige status d.m.v.
opwekkings- & verbruiksaudit
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Stap 3: Analyse

Analyseer de resultaten
Bekijk hoeveel je kunt besparen

Rank top 3 problemen
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Decide

Prepare

Goal

Continuous improvement
of energy efficiency

Analyze
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Stap 4: Permanente Data (Monitoring)

» BMS
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Productiezijde: grootste besparingen

",
-

V3D compressor © Reduceer druk

_ @ Optimaliseer buffering
Terugwinnen

restwarmte

@® Elimineer drukverlies

Optimaliseer
compressor control

® Algemeen

systeemontwerp @® Reduceer lekkages
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Begin klein. Droom groots.
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Case studie: Voedselfabriek

* Lekkage management ondersteunt
met flowmeters + monitoring Resultaat 1:

e Compressor control/ management systeem Verbruik 240 = 120 kW
» Totale energiebesparingen: 50%
Resultaat 2:

Back-up capaciteit
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Start Simpel: 1 flowmeter op de juiste plek
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Tips als afsluiter

 Start overleg met je team
 Stel doelen
* Bespreek problemen van laatste 6 maanden

* Kleine verbetering: Just do-it. ROl < X maanden
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THANK YOU!

Albert Assink

albert.assink@vpinstruments.com

VPInstruments
info@vpinstruments.com

www.vpinstruments.com

www.facebook.com/vpinstruments/

www.linkedin.com/company/vpinstruments
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