


integrated

intelligent

interactive

i-Automation!
Creating the future of manufacturing

Seamlessly integrating different 

technologies & disciplines

Turning factory floor data in to 

high value information

Creating safe & easy interaction 

between humans & machines  



short term

mid term

long term

Boost commercial 
effectectiveness

and economic
performance

Towards mass personalization Towards sustainability

Towards optimized 
TCO

Towards 
agility

Towards decentralized productionTowards end-to-end solutions

Towards enhanced 
security

Towards 
modularization

Tech convergence New Services

Supply Chain 
Evolution

New Business 
Ecosystem

24/7 support

Data services
(analytics & security)

All products connectedCustomization

Scalable 
automation 
“sysmac”

Remote 
settings

Lifecycle 
control

Remote 
control

Packaging track & trace

sensorization

RFID

Brand Value 
= Reliability

Automation as a Service

Collaborative safety 
consulting

SAS certification
(products & service)

Open standards

Easy modularization

End-to-End offering connecting 
Omron & IT solution

Lean Production 
Services (VSM & 

analytics)

Data intel 
software

Full digital 
machines

Predictive 
Maintenac

e

Remote Service 
capabilities

Trading Agreement

Performance contract

Maintenance as a Service

Predictive service 
(ship prior to fail)

Global availability

Traceability & data 
mgmt systems

Consulting services 
(energy, maintenance)

Remote centralized 
machine control

Production mgmt linked 
to real-time demand

Different 
logistic 
services NFC

Logistic 
Service

Premium Global SupportPremium Global logistics



Hoe eet je een olifant

• Begin klein

• Strategische keuzes

• Quick wins

• Betrek je medewerkers en stakeholders vanaf het begin.

• Verplicht innovatie



NX IO assembly lijn



IO-Link enabled sensor voor status

NX IO lijn CHN 

# Medewerkers: 3
Cyclus tijd: 4.29 min
Arbeidstijd: 10.12 min (excl ext. process) 
Balans verlies: 27%

Arbeidskosten CHN € 0.60
Arbeidskosten NL € 4.20 

Laser

Int
stock

WH

Pin
insert

Note: 
Vanwege vertrouwelijkheid
zijn cijfers fictief



IO-Link enabled sensor voor status

Verkleinen arbeidstijd, Hoe?

WH
Stap 1: Cell Line Control System (CLCS)

Int
stock

Reductie van 
Q- inspectie
(buddy check) PLC

CLCS DB

Data out

Data in

Automatisch omstellen

Laser
Pin

insert



IO-Link enabled sensor voor status

Verkleinen arbeidstijd, Hoe?

WH
Stap 2: Kijk naar mogelijkheden voor innovatie door partiele automatisering

Int
stock

Pin
insert

Laser

Parts supply by mobile robot
Automatische pin insertion
Pick to beamer
Robot automatisering



IO-Link enabled sensor voor status

Verkleinen arbeidstijd, Hoe?

WH
Stap 2: Kijk naar mogelijkheden voor innovatie door partiele automatisering

Int
stock

Pin
insert

Laser

Parts supply by mobile robot
Automatische pin insertion
Pick to beamer
Robot automatisering



IO-Link enabled sensor voor status

Resultaat

# Medewerkers: 2
Cyclus tijd: 4.29 >>1.88 min
Arbeidstijd: 10.12 >> 3.25 min (incl. all) 
Balans verlies: 16%

Arbeidskosten NL € 4.20 >> € 1.35
Afschrijving €0.51



IO-Link enabled sensor voor statusIO-Link enabled sensor voor status Slimme voeding Aantal uren stilstand van motor Aantal robot picks

En dan in de machine … 



Vragen? 




