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RENA Electronica Profiel 

Ervaren in innovatieve elektronica 
• Opgericht als licht & geluid bedrijf in Zundert     (1981) 

• Ontwikkeling & Produktie van Elektronica & Besturingen  (90's) 

• Klantspecifieke LED oplossingen        (00's) 

• Nieuwe eigenaar / private investeerder      (2013) 

• Investeringen in ICT, facilitair en apparatuur  ('15-'16) 

• Verdubbeling produktieruimte van 2.500m2 naar 5.000m2 (2017) 

 RENA Electronica biedt: 

•  Ontwikkel Partner  

  +   

•  Produktie Centrum 

 RENA Electronica onderscheidt zich in: 

• Klant / Project Gedreven (one-stop-shopping) 

• Mid volume, hoge diversiteit (3 SMT production 

lines) 

• Snel, Flexibel, Betrouwbaar & Toegankelijk 
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 De markt veranderd ten aanzien van gevraagde complexiteit en kwaliteit. De gevraagde footprint wordt steeds kleiner en de prijs staat sterker 

onder druk door internationale concurrentie. RENA werd voor de keuze gesteld om mee te gaan in deze vraag of zich te beperken tot een 
afnemende markt potentie. 
 
Om aan de marktvraag te kunnen voldoen, was het noodzakelijk om het machinepark onder de loep te nemen en te kijken naar de tekortkomingen. 
 
De tekortkomingen van de oude SMT productielijnen:  
1. Beperkte mogelijkheden in miniaturisatie; 
 De bestaande SMT lijnen waren beperkt in het plaatsen van kleinere componenten welke noodzakelijk zijn in miniaturisatie van de footprint van 

een design.  
2. Te lage “throughput” voor grotere series; 
 Doordat grotere OEM-ers terug komen met hun ontwikkeling en productie in het buitenland naar de Benelux, is het noodzakelijk om ook 

grotere series te kunnen produceren binnen een respectabele tijd.  
3. Veel manuele interventie ten nadele van de kostprijs: 
 De prijs per stuk staat sterk onder druk in de internationale concurrentie. Manuren maken het verschil in de productieprijs daar waar machines 

overal ter wereld tegen dezelfde kosten produceren. Beperking van de personele invloed op de kosten was dus van wezenlijk belang. 
4. Geen proces feedback voor kwaliteit waarborging: 
 Steeds meer relaties willen een waarborging van het productieproces en de kwaliteit daarvan. Deze input moet beschikbaar zijn vanuit de SMT 

productielijn om dit te kunnen realiseren. 

Transformatie naar Smart Factory 

Smart Factory focus en uitdaging 
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• Welke investeringen zijn noodzakelijk en van belang? 

 

•  Om de nieuwe situatie te kunnen creëren, waren nodig:  

 

•  Toonaangevende Apparatuur; (Een totale investering van ca. € 1.200.000) 

• Ruimte; (de gehele productieruimte moest een herindeling ondergaan)  

• Tijd; (gedurende een periode van 1 jaar heeft onze senior proces engineer minimaal 20uur 

 per week besteed aan de integratie van de nieuwe lijn en bijbehorende software). 

• Kennis; (Een constant leerproces onderbouwd met diverse trainingen bij de fabrikant en in 

 onze eigen productie zijn van wezenlijk belang). 

 
 

Transformatie naar Smart Factory 

Smart Factory focus en uitdaging 
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Wij hebben er voor gekozen om samen met ASM en Partnertec een “state of the art” slimme productielijn te 
realiseren als derde lijn welke voorop loopt qua technologie maar zeker ook voordelen voor onze relaties kan 
bieden geënt op de toekomst.  

Smart Factory integratie 
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Transformatie naar Smart Factory 

Smart Factory focus en uitdaging 

https://youtu.be/XTUJkscl5rE 
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•  Oude SMT situatie  Nieuwe SMT situatie 

 

• Throughput van 4000 – 10.000Cph  Throughput van 14.000 – 35.000Cph 

• Nauwkeurigheid 0402 (1 x 0,5mm)    Nauwkeurigheid 0201m (0,25 x 0,125mm) 

• Max boardformaat 450 x 370mm    Max boardformaat 600 x 508mm 

•  4 operators  (1000-2500Cph/operator)   4 operators (3500-8750Cph/operator) 

 

 
 

Transformatie naar Smart Factory 

Welk resultaat brengt ons deze wijziging? 
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Kennis wordt steeds belangrijker in de nieuwe produktie omgeving. 
Kennis kunnen we verdelen in 3 aspecten: 
-Proces kennis 
-Machine kennis 
-IT kennis 
 
De eerste 2 aspecten behoren tot de basiskennis van ieder electronica 
producerend bedrijf echter ook daarin moet het kennis niveau verhoogd worden 
om de gewenste kwaliteit te kunnen evenaren. Zodra de producten complexer 
worden, vergt de proces/machine kennis meer van de operator om mogelijke 
problemen te voorkomen en kwaliteit te garanderen. RENA heeft er voor gekozen 
om te investeren in een productielijn welke automatisch een procesconfiguratie 
kan bijsturen zodat de dagelijkse kennis van de operator zich volledig kan richten 
op het aan de gang houden van de lijn i.p.v. het monitoren van het proces. 
 

Kennis als spil tot succes 

Erken het kennisniveau 

 

 



L I G H T I N G  A N D  E L E C T R O N I C S  T H E  W AY  Y O U  W A N T  I T  

In de nieuwe produktie-configuratie valt naast de proceskennis een duidelijk hogere behoefte aan 
analystische en IT kennis te ontdekken.  
Naast de alom bekende optische analyse maken wij in de nieuwe produktie gebruik van automatische 
analyse. Hierbij is het van wezenlijk belang dat de proces manager onderscheid kan maken tussen goede of 
slechte resultaten en deze ook kan vertalen naar de programmering van de analyse apparatuur in de 
productielijn. 
 
Wanneer de beoordeling van een proces manager tussen goede en slechte resultaten al niet van het juiste 
niveau is, dan zullen de resultaten van de automatische analyse in de lijn ook van die aard zijn.  
 
Daar zit hem met name het cruciale deel van een smart factory opzet. 
Geen enkele produktie lijn kan gedefinieerd worden als smart wanneer er geen omvangrijke input van de 
proces manager aan ten grondslag ligt. 
 
Componentbeheer is ook een onmiskenbaar onderdeel van de smart factory omdat verlies van tijd in het 
zoeken naar de juiste componenten tot het verleden behoren. Tevens is er een constante bewaking van de 
conditie van de opgeslagen componenten. 
 

 

Kennis als spil tot succes 

Analytische kennis 
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Kwaliteit en het bewaken hiervan is essentieel. 

 

• Wanneer is het produkt vervaardigd? 

• Welke operator was hiervoor verantwoordelijk? 

• Welke componenten van welke Reel (componentrol) zijn gebruikt? 

• Wat zijn de instellingen van de produktie lijn die toegepast zijn? 

• Hoe lang zijn de componenten en pasta buiten de geconditioneerde omgeving geweest 

  alvorens deze geproduceerd zijn? 

 

 

Kennis als spil tot succes 

Traceability 

 

 

https://www.google.nl/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwisuamFnMnTAhUEQBQKHa0uBhEQjRwIBw&url=https://en.wikipedia.org/wiki/Barcode&psig=AFQjCNE8gZYCGTjY_2AxtuXcGTJ41FR0YQ&ust=1493539940566649
http://www.google.nl/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjRvd6pnMnTAhWCuhQKHRRRB0sQjRwIBw&url=http://www.barcoding.com/blog/barcode-prefixes-and-product-country-of-origin/&psig=AFQjCNE8gZYCGTjY_2AxtuXcGTJ41FR0YQ&ust=1493539940566649
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RENA Electronica investeert momenteel met ondersteuning van Partnertec en ASM in haar kennis en 

de vertaling daarvan in de programmering van het analytisch vermogen van de produktie lijn.  

 

Deze kennis wordt intern weer overgebracht zodat een breed aanwezig kennisniveau ontstaat en wij 

niet afhankelijk zijn van 1 medewerker met alle kennis. 

Kennis als spil tot succes 

Leer en Train 
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De korte periode na integratie van onze derde SMT productielijn heeft inmiddels al uitgewezen dat wij 

klaar zijn voor de toekomst en onze relaties beter kunnen bedienen. De sterke groei die wij momenteel 

doormaken is mede te danken aan de gedane investeringen. Onze (nieuwe) relaties waarderen onze 

huidige organisatie als: 

 

• Technologisch vergaand; 

• Internationaal competitief ten aanzien van kostprijs; 

• Korte “time-to-market”; 

• Constant in kwaliteit; 

•  Flexibel; 

 

 

 

Transformatie naar Smart Factory 

Wat heeft het ons gebracht 
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RENA Electronica 
De Ambachten 12 

4881 XZ Zundert 

076-5995992 

 

www.rena-electronica.com 


